Taraudages et Percages o

Pas métrique M O de Percage
M1 -Pas 0.25 0.75
Pas métrique fin M O de Percage
M3x0,35 2 65
W 3/32 1.8
BSF 1/4 5.2
Pas GAZ (BSP) O de Percage
G 3" 85.3
Pas UNC O de Percage
UNC 1-64 1.5
Pas UNF O de Percage
UNF 0-80 1.3
Pas PG O de Percage
PG 7 11.4
Pas NPT O de Percage
NPT 1/16-27 6.3




Filetage métrique ISO a filet trnangulaire| M 1 - Pas 0.25
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Filetage métrique ISO diameétre & flanc de filet
a filet triangulaire : d2 =d - 0,6495P
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